Instrukcja Techniczna

Sto S&P C Sheet 240

Jednokierunkowa mata zbrojona wtéknem g“& g.xic
weglowym, modut sprezystosci E wzdtuz

wtokien: 240 kN/mm?2

Charakterystyka

Zastosowanie

¢ do wzmacniania konstrukcji betonowych (beton i zelbet)
e do klejenia na powierzchni

Wiasciwosci

e jednokierunkowa mata zbrojona wiéknem weglowym
¢ wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie

e dopasowuje sie do ksztattu elementu konstrukcyjnego
e modut sprezystosci E: 240 kN/mm?

Format

e szeroko$é: 300 mm

Specyfika/informacje

Dane techniczne

¢ produkt do wzmacniania konstrukcji nosnych wg dyrektywy DAfStb
»~Wzmacnianie elementéw betonowych z wklejanym zbrojeniem”, marzec 2012
e nie posiada og6lnej aprobaty niemieckiego nadzoru budowlanego

e W wyjgtkowym przypadku wymagana akceptacja

Podtoze

. Norma/ przepis Wartos¢/ .
Kryterium Informacje
kontrolny Jednostka
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie PN-EN 2561 > 4.400 N/mm?2 K'Ffrl.mEK
wiokien
Wydtuzenie przy zerwaniu PN-EN 2561 21,8% K'Pfﬂ.mEK
wiokien
. . Kierunek
Statyczny modut sprezystosci PN-EN 2561 = 240 kN/mm?2 wiokien

Podane parametry sg wartosciami srednimi albo przyblizonymi. Z uwagi na
zastosowanie w naszych produktach naturalnych surowcoéw, rzeczywiste wartosci
w poszczegolinych dostawach moga nieznacznie odbiega¢ od podanych, co
jednak nie ma wptywu na przydatno$¢ produktu.

Wymagania

Wymagania dotyczgce podtoza:

Podtoze powinno by¢ wytrzymate oraz wolne od substancji antyadhezyjnych

i obcych.

Warstwy betonu i powtoki szlamowe o mniejszej wytrzymatosci nalezy usungc.

Suche, zgodnie z definicjg dyrektywy dot. napraw konstrukcji betonowych 2001-
10, jednak zaleznie od klasy betonu. Zawarto$¢ wilgoci moze wynosi¢ maks. 4
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procent dla betonu do klasy C30/37 i maks. 3 procent dla betonu klasy C35/45 ,
mierzone za pomocg urzgdzenia CM.

Beton musi odpowiadac¢ przynajmniej klasie betonu C12/15 Odpornos¢
betonowego podtoza na odrywanie musi by¢ taka, aby po przygotowaniu klejonej
powierzchni betonu odporno$é wynosita przynajmniej 1,5 N/mm2.

Otulina betonowa w obrebie powierzchni klejonej musi wynosi¢ co najmniej 10
mm.

Stopien czystosci stali po przygotowaniu podioza powinien odpowiadac klasie SA
2Y. Elementy stalowe nalezy pokry¢ dopuszczong ochrong antykorozyjng StoPox
ZNP.

Optymalna szorstko$¢ podtoza: 0,5 - 1,0 mm.
Temperatura podtoza powyzej +10 °C i o 3°C powyzej punktu rosy.

Przygotowania

Przed przyklejeniem materiatu Sto S&P CFK Sheet nalezy sprawdzi¢ rownosé
powierzchni betonu. Nieréwnosci > 1 mm na 30 cm wyréwnac przynajmniej 1
dzien przed klejeniem.

Krawedzie elementu nalezy zaokragli¢ promieniem przynajmniej 2 cm. Przy
owijaniu kolumn cisnieniowych najlepiej wybra¢ promien 3 cm.

Podtoze nalezy przygotowac stosujgc odpowiednig technike mechaniczng, np.
przez piaskowanie lub wodg pod wysokim cisnieniem (> 800 baréw).

Pory i raki nalezy wystarczajgco otworzyc¢.

W razie potrzeby zagruntowac beton.

Aplikacja
Temperatura aplikacji

Minimalna temperatura obrébki: +10 °C
Maksymalna temperatura obrébki: +30 °C

Stosunek skiadnikow
mieszanki

StoPox LH sktadnik A : sktadnik B = 100,0, : 33,3 czesci wagowych

Przygotowanie materiatu

Nalezy uwzgledni¢ instrukcje techniczne dotyczgce uzywanych produktow.

Zuzycie

Zuzycie ok.

1,0 m/m

Zuzycie materiatu uzaleznione jest miedzy innymi od obroébki, podtoza oraz
konsystencji. Podane wartosci dotyczace zuzycia nalezy traktowa¢ jako
orientacyjne. Doktadne wartosci dotyczgce zuzycia nalezy ustali¢ dla danego
obiektu.
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Struktura powlok 1. Szpachlowanie nieréwnosci < 4 mm StoPox SK 41
Szpachlowanie nierownosci > 4 mm $Srodkiem StoPox KSH thix
oraz StoPox Mdrtel standfest
2. Aplikacja Sto S&P C-Sheets

Aplikacja

Nalezy uwzgledni¢ instrukcje techniczne dotyczgce produktu

1. Szpachlowanie nierownosci:

Nieréwnosci < 4 mm mozna zniwelowac klejem StoPox SK 41.

Nieréwnosci od 4 do 30 mm mozna trwale i wielowarstwowo zniwelowac¢ $rodkiem
StoPox KSH thix i zaprawa StoPox Mortel standfest.

Zuzycie: StoPox KSH thix ok. 0,5 - 0,8 kg/m2, StoPox Mértel standfest ok. 1,7
kg/m? grubosci warstwy.

2. Aplikacja Sto S&P C-Sheets:

Nanoszenie zywicy do laminowania StoPox LH

Jednolicie wymieszang zywice do laminowania StoPox LH nanies$¢ na catg
powierzchnig podtoza watkiem Moltopren.

Zuzycie: ok. 0,8 kg/m? na jeden cykl roboczy

Rozktadanie arkusza materiatu Sto S&P C-Sheet

Po zdjeciu folii ochronnej (jesli wystepuje) odstonietg strong Sto S&P C-Sheet
owing¢ wokét podpdr z niewielkim zaktadem i lekko docisng¢ rekg (uzywaé
rekawic ochronnych).

Przy rozwijaniu arkusza materiatu Sto S&P C-Sheet nalezy pamieta¢, aby usunagé
folie ochronna.

Nastepnie za pomoca sciggaczki gumowej nalezy nanosi¢ zywice StoPox LH na
materiat Sto S&P C-Sheet tak, aby zostat nig catkowicie nasgczony.

Sciggaczke gumowa mozna przy tym przesuwaé wytgcznie w kierunku widkien.

Nastepnie natozy¢ kolejng warstwe StoPox LH bezposrednio na materiat Sto S&P
C-Sheet i rozprowadzi¢ rownomiernie, jak to zostato opisane wczesniej.
Minimalny zaktad przy krawedzi maty wynosi 250 mm w kierunku wiékien.

W czasie fazy utwardzania zywicy do laminowania w obszarze wykonanego
wzmocnienia nalezy przez ok. 2 dni unika¢ wstrzgsow.

Sprawdzenie wzmocnienia:

Po utwardzeniu kleju nalezy opukac¢ arkusze, aby sprawdzi¢, czy nie zostaty puste
miejsca. Na probnym odcinku 30 cm nieréwnos$ci powierzchni arkusza nie mogg
przekracza¢ 1 mm.
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Wskazoéwka:

Nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju uszkodzen materiatlu S&P C-Sheet, aby
zapewnic jego prawidtowe funkcjonowanie!

W przypadku ochrony przeciwpozarowej nalezy pamietac, ze zywica do
laminowania StoPox LH i materiat Sto S&P C-Sheet sg tylko w ograniczonym
stopniu odporne na temperature.

Czyszczenie narzedzi Czyszczenie przy pomocy StoCryl VV .
Informacje, zalecenia, Ogolne informacje dotyczgce obrébki — pod adresem www.sto.pl oraz w zatgczniku
szczegoblne informacje, aktualnego podrecznika technicznego.
pozostate
Opakowanie rolka
Numer artykutu Oznaczenie Pojemnik
14307-010 14307-010 50 m Rolka
14307-009 14307-009 100 m Rolka
14307-008 14307-008 50 m Rolka
14307-007 14307-007 100 m Rolka
14307-002 Sto S&P CFK Sheet m
240/300 szerokos¢: 300
mm
14307-001 Sto S&P CFK Sheet m

Sktadowanie

240/200 szerokos$¢: 300
mm

Warunki magazynowania Przechowywaé w suchym miejscu i chroni¢ przed mrozem.

Okres magazynowania W oryginalnym pojemniku do... (patrz opakowanie).

Oznakowanie

Grupa produktowa Materiat zbrojony wtéknem weglowym
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Szczegblne informacje
Zamieszczone w niniejszej Instrukcji Technicznej informacje lub dane odnoszg sie do
standardowych zastosowan i opierajg sie na naszych doswiadczeniach. Nie zwalniajg one
uzytkownika z obowigzku samodzielnego sprawdzenia przydatnosci i zastosowania produktu.
Zastosowania niewymienione jednoznacznie w niniejszej Instrukcji Technicznej dozwolone sg
dopiero po konsultacji. W razie braku dopuszczenia do takiego zastosowania uzytkownik
dziata na witasne ryzyko. Dotyczy to w szczegolnosci tgczenia z innymi produktami.

Wraz z ukazaniem sie nowej Instrukcji Technicznej wszystkie dotychczasowe Instrukcje
Techniczne tracg waznos$¢. Aktualne wydanie mozna znalez¢ w Internecie.

Sto Sp. z 0.0.

ul. Zabraniecka 15

PL 03-872 Warszawa
Telefon: 022 511 61 00
Telefax: 022 511 61 01
www.sto.pl
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