Instrukcja Techniczna

StoPox SK 41

Klej epoksydowy

€ [r

Charakterystyka

Zastosowanie

¢ do przyklejania materiatow kompozytowych CFK do konstrukcji betonowych
¢ do klejenia stalowych wzmocnien do betonu
¢ do klejenia elementéw betonowych

Wiasciwosci

o doskonata przyczepno$¢ do podtoza i klejonych materiatéw
o wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie

¢ wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie

¢ bardzo wysoka sita klejenia

¢ wysoka wytrzymato$¢ na obcigzenia

e bezrozpuszczalnikowy

Specyfikal/informacje

o produkt zgodny z EN 1504-4

e Produkt do wzmacniania elementéw betonowych z wklejanym zbrojeniem wg
wytycznych Niemieckiej Komisji ds. Zelbetu (DAfStb)

e Uwzgledni¢ ogolne zasady dopuszczenia przez nadzér budowlany

Dane techniczne

. Norma/ przepis Wartos¢/ )
Kryterium Informacje
kontrolny Jednostka
Gestos¢ (mieszanina 23 °C) ISO 2811 ;'/2213 1.80

Podane parametry sg wartosciami $rednimi albo przyblizonymi. Z uwagi na
zastosowanie w naszych produktach naturalnych surowcow, rzeczywiste wartosci
w poszczegodlnych dostawach moga nieznacznie odbiegac od podanych, co
jednak nie ma wptywu na przydatnos¢ produktu.

Wymagania

Wymagania dotyczace podioza:

Podtoze betonowe powinno by¢ wytrzymate oraz wolne od substanciji
antyadhezyjnych i obcych, jak réowniez od sktadnikdw sprzyjajgcych powstawaniu
korozji (np. chlorkéw).

Warstwy betonu i powtoki szlamowe o mniejszej wytrzymatosci nalezy usungc.

Suche, zgodnie z definicjg dyrektywy dot. napraw konstrukcji betonowych 2001-
10, jednak zaleznie od klasy betonu. Zawartos$¢ wilgoci moze wynosi¢ maks. 4 %
dla betonu do klasy C30/37 i maks. 3 % dla betonu klasy C35/45 , mierzone za
pomocg urzgdzenia CM.
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Temperatura podioza powyzej +8 °C i o 3°C powyzej punktu rosy.
Wytrzymatosé na odrywanie — srednia wartos¢ 1,5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na odrywanie — najnizsza wartos¢ 1,0 N/mm?2

Przygotowania

Podtoze nalezy przygotowac stosujac odpowiednig technike mechaniczna, np.
przez piaskowanie lub wodg pod wysokim cisnieniem (> 800 baréw).
Pory i raki nalezy wystarczajgco otworzy¢.

Aplikacja

Minimalna temperatura obrobki: +10 °C

Temperatura aplikacji

Maksymalna temperatura podtoza i powietrza: +30 °C

Stosunek skifadnikow
mieszanki

sktadnik A : sktadnik B = 100,0 : 25,0 czesci wagowych

Przygotowanie materiatu

Sktadnik A oraz sktadnik B dostarczane sg w odpowiedniej proporcji i nalezy je
zmieszac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami. Wymieszac¢ sktadnik A, nastepnie
dodac¢ caty sktadnik B. Doktadnie przemieszaé powoli obracajgcym sie
mieszadtem (maksymalnie 300 obr./min), az powstanie jednolita masa bez smug.
Koniecznie doktadnie wymieszaé takze przy dnie pojemnika oraz po bokach, aby
rozprowadzi¢ doktadnie utwardzacz. Czas mieszania ok. 3 minut. Po wymieszaniu
materiat przelac¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz starannie przemieszac. Nie
aplikowac z fabrycznego pojemnikal

Struktura powtok

system 1: klejenie betonu z betonem
1. Przygotowanie podtoza
2. Klejenie betonu za pomocg StoPox SK 41

system 2: klejenie tacznikéw stalowych do betonu

1. Przygotowanie podfoza

2. warstwa ochrony antykorozyjnej StoPox ZNP w 2 cyklach roboczych
3. Klejenie stalowych fgcznikéw za pomocg StoPox SK 41

4. Powtoka wierzchnia StoPox UA w 2 cyklach roboczych (opcjonalnie)

system 3: klejenie lameli Sto S&P CFK do betonu
1. Przygotowanie podtoza

2. Przygotowanie lameli CFK ze StoCryl VV

3. Klejenie lameli CFK za pomocg StoPox SK 41

system 4: klejenie lameli Sto S&P CFK w szczelinach
1. Utworzenie szczeliny

2. Przygotowanie lameli CFK

3. Klejenie lameli CFK
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Aplikacja

Nalezy uwzgledni¢ instrukcje techniczne dotyczgce produktu.

Szpachlowanie nieréwnosci w ramach wzmocnienia konstrukcji nosne;:

Wieksze nieréwnosci mozna zniwelowaé kilkoma warstwami srodka StoPox KSH
thix i StoPox Mortel standfest (patrz tez niemiecka aprobata nadzoru
budowlanego).

Zuzycie: StoPox KSH thix ok. 0,5 - 0,8 kg/m2, StoPox Mdrtel standfest ok. 1,7
kg/m? na mm grubos$ci warstwy.

system 1: klejenie betonu z betonem
(patrz tez niemiecka aprobata nadzoru budowlanego)

1. Po skutecznym przygotowaniu podfoza nanies¢ StoPox SK 41 bezposrednio na
gotowa, betonowg powierzchnie.

2. Nakifada¢ StoPox SK 41 za pomoca szpachli zebatej, ktérej uzebienie pozwala
na stworzenie spoiny pomiedzy min. 1 mm i maks. 5 mm.
Nastepnie klejone czesci betonu przycisng¢ do siebie i unieruchomié.

Czas podtrzymywania wynosi:
przy +10°C: ok. 48 h
przy +20°C: ok. 30 h
przy +30°C: ok. 24 h

Zuzycie: StoPox SK 41 ok. 1,75 kg/m? na mm grubosci warstwy.

system 2: klejenie stalowych tgcznikdw z betonem
(patrz tez niemiecka aprobata nadzoru budowlanego)

1. Podioze nalezy przygotowac, stosujgc odpowiednig technike mechaniczna.
stal: stopien czystosci Sa 2% wg normy 1SO 8501-1

2. Ochrona antykorozyjna

Bezposrednio po przygotowaniu czesci stalowych nanies¢ dwie warstwy $rodka
antykorozyjnego StoPox ZNP.

Przed nastgpnym klejeniem muszg uptyngé min. 3 dni (w temperaturze +23 °C).

zuzycie StoPox ZNP: ok. 200 - 250 ml/m? na warstwe

3. Nanoszenie kleju StoPox SK 41 na stalowe tgczniki:

Za pomoca kielni nanosi¢ StoPox SK 41 na stalowe tgczniki tak, aby materiat w
przekroju miat ksztatt daszka.

llo$¢ materiatu jest tak dobrana, ze z kleju powstaje spoina majgca min. 1 mm do
maks. 5 mm.

4. Klejenie tgcznikow stalowych:
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Nastepnie réwnomiernie docisng¢ stalowe tgczniki do betonu.
Upewnic sig, ze peczniejgcy klej rownomiernie wydostaje sie ze spoiny.
Zbedny klej usung¢ i nie uzywaé go ponownie.

Czas podtrzymywania tgcznikéw stalowych wynosi:
Przy +10 °C: ok. 48 h
Przy +23°C: ok. 30 h
Przy +30°C: ok. 24 h

5. Sprawdzanie tgcznikoéw stalowych:

Po utwardzeniu kleju opukac stalowe tgczniki, aby sprawdzi¢, czy nie posiadajg
pustych miejsc.

W przypadku ubytkéw nalezy zasiegnac¢ specjalistycznej porady.

Na probnym odcinku 30 cm, nieréwnosci powierzchni stalowych tgcznikéw nie
mogg przekracza¢ 1 mm.

6. Powtoka wierzchnia
Moze by¢é wymagana odpowiednia powtoka ochronna, np. StoCryl V 100.

system 3: klejenie lameli Sto S&P CFK z betonem
(patrz tez niemiecka aprobata nadzoru budowlanego)

1. Podioze nalezy przygotowac, stosujgc odpowiednig technike mechaniczng.

2. Przygotowanie lameli Sto S&P CFK:

Szorstkg, niezapisang powierzchnie lameli Sto S&P CFK wyczysci¢ srodkiem
StoCryl VV za pomocg biatej, niestrzepigcej sie Sciereczki.

Czyszczenie kontynuowac¢ do momentu, az na biatej, niestrzepigcej sie sciereczce
nie bedzie juz czarnych $ladoéw pytu weglowego.

3. Nanoszenie kleju StoPox SK 41 na lamele CFK

Oczyszczong i catkowicie osuszong lamele Sto S&P CFK pokry¢ na szorstkiej,
nieposiadajgcej napisu powierzchni, wymieszanym jednolicie klejem StoPox SK
41 tak, aby materiat w przekroju miat ksztait daszka.

Warstwa kleju ok. 2 mm.

Zuzycie: ok. 90 g na cm szerokosci lameli i metr biezgcy

4. Klejenie lameli Sto S&P CFK

Przymocowac lamele Sto S&P CFK do przygotowanej powierzchni betonowej,
lekko naciskajgc palcami.

Przycisngé¢ lamele Sto S&P CFK za pomoca szyny drewnianej lub metalowej, aby
wybrzuszenie kleju ze spoiny byto rownomierne.

Zbedny klej usungc¢ i nie uzywac¢ go ponownie.

Grubos¢ warstwy klejenia powinna wynosi¢ srednio 2 mm (min. 1 mm do maks. 3
mm).

W czasie klejenia i utwardzania kleju, w obszarze klejonym, przez ok. 2 dni nalezy

Nr wer.: 1/ PL /Sto Sp. z 0.0../. 20.04.2023 / PROD0196 / StoPox SK 41 a/7



sto mrrmm

Instrukcja Techniczna

StoPox SK 41

unikac drgan i wstrzgséw.

5. Sprawdzenie sklejenia lameli CFK:

Po utwardzeniu kleju nalezy opukac¢ lamele, aby sprawdzi¢, czy nie zostaty puste
miejsca.

Na odcinku 30 cm, nieréwnosci powierzchni lameli nie moga przekracza¢ 1 mm.

system 4: klejenie lameli Sto S&P CFK w szczelinach (patrz tez niemiecka
aprobata nadzoru budowlanego)

1. W elemencie konstrukcyjnym wycig¢ poziome szczeliny w stosunku do
powierzchni elementu. W szczelinach nie moze sie znajdowac pyt ani luzne czesci.

2. Przygotowanie lameli Sto S&P (lamele wsuwane)

Powierzchnie lameli Sto S&P wyczysci¢ srodkiem StoCryl VV za pomocg biatej,
niestrzepigcej sie Sciereczki.

Czyszczenie kontynuowa¢ do momentu, az na biatej, niestrzepigcej sie $ciereczce
nie bedzie juz czarnych sladéw pytu weglowego.

3. Klejenie lameli Sto S & P

Jednolicie wymieszany klej StoPox SK 41 nanosi¢ na ubytek recznie za pomoca
szpachli lub maszynowo za pomocg pistoletu.

Wcisngc¢ lamele Sto S&P CFK 10 x 1,4 NM (odpowiada szerokosci 10 mm

i grubosci 1,4 mm) do szczeliny wyzszg krawedzig w pionie.

Wybrzuszony klej przetrze¢ szpachlg, aby powstata réwna powierzchnia.

Zuzycie: ok. 80 g na metr biezgcy

Informacje, zalecenia,
szczegoOlne informacije,
pozostate

Przy wzmacnianiu konstrukcji nosnych za pomocg lameli CFK nalezy
obowigzkowo przestrzegac¢ aktualnych aprobat budowlanych Niemieckiego
Instytutu Techniki Budowlanej (DIBt) oraz wytycznych “Wzmacnianie elementow
betonowych z wklejanym zbrojeniem” Niemieckiej Komisji ds. Zelbetu (DAfStb).

Prac wzmacniajgcych moga dokonywaé wytgcznie firmy, ktére posiadajg wazne
potwierdzenie kwalifikacji potrzebnych do klejenia lameli CFK wystawione przez
zatwierdzony organ nadzoru.

Jezeli wystepuja wymagania dot. budowlanej ochrony przeciwpozarowej, nalezy
pamietac, ze klej z zywicy epoksydowej (tutaj: StoPox SK 41) jest odporny na
temperatury tylko pod pewnymi warunkami.

W przypadku, gdy wymagane jest utrzymanie czasu odpornosci ogniowej, nalezy
prowadzi¢ dokumentacje dla danego elementu konstrukcyjnego wg DIN EN 1992-
1-2/NA z pominigciem dziatania lameli CFK.
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W razie konieczno$ci nalezy sprawdzic, czy zgdana odporno$é ogniowa moze
zostac osiggnieta dzieki naniesieniu pokrycia przeciwogniowego, rowniez w tym
przypadku bez wspétdziatania lameli CFK.

Jesli nosnosc statyczna lameli CFK ma byé zachowana takze podczas pozaru,
niezbedne jest zastosowanie ostony przeciwpozarowej. W przypadku braku
dopuszczonego systemu przeciwpozarowego hiezbedne jest uzyskanie aprobaty
w kazdym pojedynczym przypadku.

Uszkodzenie lameli CFK podczas magazynowania, obrébki lub uzywania
ogranicza wytrzymatos¢ wzmocnien konstrukcji nosnych. Uszkodzonych lameli nie
wolno stosowaé wzgl. po konsultacjach z rzeczoznawca powinny zostac
natychmiast wymienione.

Przestrzega¢ ogdlnych instrukcji stosowania zawartych na stronie www.sto.pl.
Deklaracje/e wiasciwosci uzytkowych mozna otrzymac w centrum informacji
technicznej StoCretec.

Dostawa
Opakowanie Wiadro i puszka

Skladowanie

Warunki magazynowania Chroni¢ przed wilgocig, mrozem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
Okres magazynowania W oryginalnym pojemniku do... (patrz opakowanie).
Ekspertyzy/aprobaty

Z-10.8-336 StoPox SK 41

Z-36.1-87 GUT-00001001

Z-36.12-86 GUT-00001002

Z-36.12-88 Lamela Sto S&P CFK, z wycieciem

Oznakowanie

Grupa produktowa Kleje

Bezpieczenstwo Zgodnie z obowigzujacg dyrektywg UE produkt ten podlega obowigzkowi
oznakowania.
Wraz z pierwszg dostawg otrzymajg Panstwo karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych dla krajow UE.
Prosimy zapoznac sie z opisem postepowania z produktem, jego przechowywania
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i utylizaciji.

Postepowanie z zywicami epoksydowymi: "Praktyczny przewodnik postepowania
z zywicami epoksydowymi", a takze

raport: "Raport z badan dziatania oSmiu rodzajéw rekawic do ochrony przed
chemikaliami wobec powtok epoksydowych",

Rekawice: "Rekawice podczas postepowania z bezrozpuszczalnikowymi zywicami
epoksydowymi" oraz

Rekawice ochronne: "Wtasciwe stosowanie rekawic ochronnych"
Https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-gesundheit/gefahrstoffe/lumgang-
mit-epoxidharzen/

Wydany przez:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

Hildegardstra3e 29/30, 10715 Berlin

Tel. (+49) 30 85781-0, faks (+49) 800 6686688-37400, www.bgbau.de

Poradnik dotyczgcy planowania wyposazenia placu budowy ,Ekonomiczne
i bezpieczne wyposazenie placu budowy”

Wydany przez:

Federalny Instytut Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (BAuA)
Friedrich-Henkel-Weg 1-25, 44149 Dortmund

Tel. (+49) 231 9071-0, faks (+49) 231 9071-2454,

E-Mail: poststelle@baua.bund.de, Homepage: www.baua.de

Szczegoblne informacje

Sto Sp. zo.o.

ul. Zabraniecka 15

PL 03-872 Warszawa
Telefon: 022 511 61 00
Telefax: 022 511 61 01
www.sto.pl

Zamieszczone w niniejszej Instrukcji Technicznej lub dane odnoszg sie do standardowych
zastosowan i opierajg sie na naszych doswiadczeniach. Nie zwalniajg one uzytkownika

z obowigzku samodzielnego sprawdzenia przydatnosci i zastosowania produktu.
Zastosowania niewymienione jednoznacznie w niniejszej Instrukcji Technicznej dozwolone sg
dopiero po konsultacji. W razie braku dopuszczenia do takiego zastosowania uzytkownik
dziata na witasne ryzyko. Dotyczy to w szczegolnosci tgczenia z innymi produktami.

Wraz z ukazaniem sie nowej Instrukcji Technicznej wszystkie dotychczasowe Instrukcje
Techniczne tracg waznos¢. Aktualne wydanie mozna znalez¢ w Internecie.
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