Instrukcja Techniczna

StoLevell Duo

Mineralna zaprawa klejgca
i zbrojgca/szpachlowka
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| Charakterystyka

Zastosowanie

¢ na zewnatrz i do wewnatrz

¢ do zastosowania nha stare tynki mineralne lub nieotynkowane mury
e do przyklejania ptyt termoizolacyjnych na podtozach mineralnych

¢ do warstw zbrojonych o standardowej grubosci

e zaprawa klejgco-zbrojgca do StoTherm Vario i StoTherm Mineral

Wiasciwosci

¢ dobrze nadaje sie do obrobki maszynowej
¢ duza sita klejenia i dobra przyczepnos$¢ do podioza
e dobra dyfuzyjnos¢ pary wodnej

¢ produkt hydrofobowy

¢ odporna na dziatanie czynnikdw atmosferycznych

Specyfikal/informacje

e Zuzycie zalezne od podfoza i rodzaju materiatu izolacyjnego

Dane techniczne

. Norma/ przepis Wartos¢/ .
Kryterium Informacje
kontrolny Jednostka
Minimalna grubosci warstwy 3 mm
Maksymalna grubosci warstwy 5mm
Klasa zaprawy EN 998-1 CS IV
Gestosé objetosciowa EN 1015-10 1,49 glcm?
stwardniatej zaprawy
Wytrzymatos¢ na zginanie EN 1015-11 3,5 N'mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie EN 1015-11 11,4 N/mm?
Dynamiczny modut TP BE-PCC 8.930 N/mm?
sprezystosci
Absorbcja wody ETAG 004 < 0,50 kg/m2
Cs
Absorbcja wody EN 1015-18 2,40 kg/(m2*min® W, 1
)
Wspoétczynnik przewodzenia EN 1745 < 0,61 W/(m*K)  wartos¢
ciepta dla P =50 % tabelaryczna
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Wspoétczynnik przewodzenia <0,66 W/(m*K)  wartos¢

ciepta EN 1745 dla P =90 % tabelaryczna
Reakcja na ogien EN 13501-1 A2-s1, dO
Wydajnosé 780 L/t

o / Rodzaj
Przyczepnos¢ do betonu DIN EN 1015-12 = 0,25 N/mm? pekniecia B

Podane parametry sg wartosciami srednimi albo przyblizonymi. Z uwagi na
zastosowanie w naszych produktach naturalnych surowcoéw, rzeczywiste wartosci
w poszczegolnych dostawach moga nieznacznie odbiega¢ od podanych, co
jednak nie ma wptywu na przydatnos¢ produktu.

Podtoze
Wymagania Podtoze musi by¢ nosne, réwne, suche i zapewnia¢ odpowiednig przyczepno$g;
nie moze by¢ zanieczyszczone tluszczem ani pytem. Ewentualnie sprawdzi¢ na
miejscu montazu, czy mocowanie jest odpowiednie do typu podtoza.
Wilgotne lub niecatkowicie zwigzane podtoze moze prowadzi¢ do pojawienia sie
na powtoce biatych nalotéw oraz uszkodzen kolejnych powtok, np. do
powstawania pecherzy i rys.
Przygotowania Sprawdzi¢, czy istniejgce powtoki sg odpowiednie i zapewniajg wystarczajgcg
przyczepnosé. Usung¢ powtoki o niedostatecznej nosnosci/przyczepnosci.
W razie koniecznosci oczyscic¢ podtoze.
Aplikacja
Temperatura aplikacji Minimalna temperatura podtoza i powietrza: +5 °C
Maksymalna temperatura podtoza i powietrza: +30 °C
Czas obrdébki w +20 °C: ok. 60 minut
Stosunek skiadnikéw 5,5  wody na 25 kg materiatu
mieszanki
Przygotowanie materiatu Przygotowac¢ wode i doda¢ suchg zaprawe. Miesza¢ ok. 2 minuty. Pozostawi¢ na
ok. 3 minuty. Miesza¢ jeszcze przez ok. 30 sekund.
Zuzycie Rodzaj zastosowania Zuzycie oK.
Zbrojenie 3,5-6,0 kg/mz
klejenie ptyt styropianowych EPS 45-55 kg/m2
klejenie ptyt z wetny mineralnej 6,0-7,0 kg/m2

Zuzycie materiatu uzaleznione jest miedzy innymi od obroébki, podtoza oraz
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konsystencji. Podane wartosci dotyczace zuzycia nalezy traktowac jako
orientacyjne. Doktadne wartosci dotyczgce zuzycia nalezy ustali¢ dla danego
obiektu.

Aplikacja

recznie, maszynowo

zastosowanie jako zaprawa klejowa:
Produkt nanosi¢ maszynowo lub recznie pacg gtadka ze stali nierdzewnej.
Natychmiast osadzi¢ ptyty izolacyjne ze $wiezg warstwag kleju i docisngc.

w przypadku nanoszenia zaprawy klejowej na $ciang efektywna powierzchnia
klejenia ptyt izolacyjnych powinna wynosi¢ min.:
Sto-Polystyrol-Hartschaumplatte (EPS): min. 60%

Sto-Speedlamelle (wetna mineralna lamelowa gruntowana): min. 50%

w przypadku nanoszenia zaprawy klejowej na plyte termoizolacyjng efektywna
powierzchnia klejenia powinna wynosic:

min. 40%

w przypadku syteméw ocieplen ETICS z okfadzing ceramiczng: min. 60%

zastosowanie jako zaprawa zbrojgca:

Produkt nanosi¢ maszynowo lub recznie pacg gtadkg ze stali nierdzewnej. Siatke
osadzi¢ catkowicie w wilgotnej jeszcze zaprawie zbrojgcej w gornej, trzeciej czesci
warstwy zbrojgcej. Pasy siatki muszg nachodzi¢ na siebie minimum 10 cm. Przy
otworach konstrukcyjnych, np. oknach i o$ciezach drzwi, nalezy wykonac¢ zbrojenie
diagonalne.

Zalecana srednia grubos¢ warstwy zbrojgcej 3—5 mm.
Podana warto$¢ jest orientacyjna. W zaleznosci od miejsca zastosowania (np.
w naroznikach i o$ciezach) grubos$¢ warstwy moze znacznie sie roznic.

Zalecenie: Obrébka maszynowa z uzyciem mieszarki i/lub pompy. Produkt mozna
natryskiwa¢ powszechnie uzywanymi maszynami do nanoszenia tynkéw
drobnoziarnistych.

Schniecie, twardnienie, czas
oczekiwania do ponownej
obrobki

Czas schniecia zalezy od temperatury, wiatru i wilgotnosci wzglednej powietrza.
W przypadku niekorzystnych warunkéw pogodowych, wzgledem przeznaczonych
do obroébki lub swiezo wykonanych powierzchni elewacyjnych nalezy
przedsiewzigé odpowiednie srodki ochronne (np. ochrona przed deszczem).

Czas wigzania zalezy od warunkéw pogodowych i wynosi ok. 1 dzien/mm
warstwy.

Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 °C i wilgotnosci wzglednej 65 %

Nr wer.: 3/ PL /Sto Sp. z 0.0. Na rynek polski ./. 16.02.2026 / PROD2695 / StoLevell Duo 3/5



Instrukcja Techniczna

StoLevell Duo

nastepng warstwe nanosic¢ po ok. 24-48 godzinach.

Czyszczenie narzedzi Wyczysci¢ wodg natychmiast po uzyciu.

Informacje, zalecenia, Wiecej informacji na temat aplikacji — patrz wytyczne dot. aplikacji danego
szczegOlne informacje, systemu.

pozostate

Zalecenie: W przypadku wykonywania warstwy zbrojgcej w zimnych i wilgotnych
porach roku nalezy uzy¢ produktu w wersji QS.

Dostawa
Kolor Cementowo szary
Opakowanie Worek

| Sktadowanie

Warunki magazynowania Przechowywa¢ w suchym miejscu.

Okres magazynowania Produkt ma zredukowang zawarto$¢ chromianow.
Najwyzsza jako$¢ produktu przechowywanego w oryginalnym opakowaniu
gwarantowana jest do konca okresu waznosci. Data waznosci jest zawarta
w numerze serii na opakowaniu.
Objasnienie numeru serii:
cyfra 1 = ostatnia cyfra roku, cyfry 2 i 3 = numer tygodnia.
Przykfad: 6450013223 — produkt wazny do konhca 45 kalendarzowego tygodnia
2026 roku

Oznakowanie

Grupa produktowa Zaprawa klejgco-zbrojgca

Szczego6lne informacje
Zamieszczone w niniejszej Instrukcji Technicznej informacje lub dane odnoszg sie do
standardowych zastosowan i opierajg sie na naszych doswiadczeniach. Nie zwalniajg one
uzytkownika z obowigzku samodzielnego sprawdzenia przydatnosci i zastosowania produktu.
Zastosowania niewymienione jednoznacznie w niniejszej Instrukcji Technicznej dozwolone sg
dopiero po konsultacji. W razie braku dopuszczenia do takiego zastosowania uzytkownik
dziata na wtasne ryzyko. Dotyczy to w szczegdlnosci tgczenia z innymi produktami.

Wraz z ukazaniem sie nowej Instrukcji Technicznej wszystkie dotychczasowe Instrukcje
Techniczne tracg waznos¢. Aktualne wydanie mozna znalez¢ w Internecie.
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Sto Sp. zo.o.

ul. Zabraniecka 15

PL 03-872 Warszawa
Telefon: 022 511 61 00
www.sto.pl
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