Instrukcja Techniczna

StoCorr Finish

Lakier o wysokiej trwatosci z dodatkiem miki o
potysku jedwabistym
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Charakterystyka

Zastosowanie e na zewnatrz i wewnatrz
e powtoka gruntujgca, posrednia i koncowa do konstrukcji stalowych lub
powierzchni ocynkowanych, np. konstrukcje hal, przewody rurowe, mosty,
elewacje metalowe, stojgce zbiorniki na paliwo i inne zbiorniki, dachy, okfadziny
$cienne i sufitowe
e szczegOlnie odpowiedni do nanoszenia na stare powtoki
¢ na podioza ze stali nierdzewnej, miedzi, aluminium i twardego PCW (konieczne
uprzednie sprawdzenie)
e nie stosowac na powierzchniach, ktére sg stale wystawiane na dziatanie cieczy
¢ nieodpowiedni do lakierowania okien i drzwi

Wiasciwosci ¢ doskonata ochrona przed korozjg, takze w atmosferze agresywnej chemicznie
e W zaleznosci od konstrukgji systemu kategoria korozyjnosci C3 - C5
¢ doskonata przyczepnos¢
e grubosci warstwy maks. 0,2 mm w jednym cyklu roboczym
¢ duza stabilno$¢ na procesy kredowania
e odpornos¢ na temperature do +80°C

Wyglad e jedwabisty potysk wg EN 13300

Specyfikal/informacje ¢ W przypadku aplikacji produktu na duzych powierzchniach we wnetrzach moze
dojs¢ do powstawania ucigzliwych zapachoéw i zwiekszonego narazenia na
dziatanie rozpuszczalnikdw. Zalecenie: Do tego rodzaju aplikacji uzywaé raczej
produktéw na bazie wody.

Dane techniczne

. Norma/ przepis Wartos¢/ .
Kryterium Informacje
kontrolny Jednostka
Gestose 1,40 g/cm3

Podane parametry sg wartosciami srednimi albo przyblizonymi. Z uwagi na
zastosowanie w naszych produktach naturalnych surowcow, rzeczywiste wartosci
w poszczegdlnych dostawach moga nieznacznie odbiegac od podanych, co
jednak nie ma wptywu na przydatno$¢ produktu.
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Wymagania

Podtoze powinno by¢ czyste, suche, wolne od ttuszczu i substancji
antyadhezyjnych oraz fachowo przygotowane.

Zelazo i stal:

Fachowo usung¢ rdze i rdze nalotowa az do uzyskania stopnia przygotowania
powierzchni Sa 2 1/2 (piaskowanie) lub St 3 (maszynowo) wg DIN EN ISO 12944-
4. W przypadku nowych podtozy usung¢ naskérek walcowniczy i zgorzeling przez
szlifowanie lub piaskowanie. Odttusci¢ powierzchnie, np. przy uzyciu srodka
czyszczacego Multi-Star Gescha. Dwukrotnie zagruntowa¢ srodkiem StoAllgrund
AF.

Powierzchnie cynkowe i ocynkowane:

Zgodnie z instrukcjami BFS nr 5 i 22 oczysci¢ przy uzyciu $srodka Multi-Star
Gescha i wiokniny sciernej. Wskazowka: niezbedna jest konsultacja z doradca
technicznym lub sprzedazowym z firmy Sto SE & Co. KGaA.

Aluminium we wnetrzach:

Zgodnie z instrukcjg BFS nr 6 oczysci¢ przy uzyciu srodka Multi-Star Gescha
i widkniny sciernej. Wskazéwka: niezbedna jest konsultacja z doradcg
technicznym lub sprzedazowym z firmy Sto SE & Co. KGaA.

Miedz:
Oczysci¢ przy uzyciu $rodka Multi-Star Gescha rozcienczonego wodg w stosunku
1: 5 oraz wtdkniny Sciernej.

Tworzywo sztuczne:

Tworzywa sztuczne (twarde PCW, poliuretan, poliester, powtoki z zywicy
melaminowej (Resopal)): Oczysci¢ przy uzyciu srodka Multi-Star Gescha oraz
widkniny Sciernej.

Stare powtoki

Przeszlifowaé wtékning Scierng i/lub oczysci¢ przy uzyciu srodka czyszczgcego
Multi-Star Gescha lub $rodka do usuwania starych powtok Geiger SE-1. Wigksze
defekty wypetni¢ dwusktadnikowg masg szpachlowg i przeszlifowac. Mniejsze
ubytki wypeti¢ przy uzyciu masy szpachlowej Sto-Malerspachtel. Nastepnie
przeszlifowaé, zagruntowac i polakierowac ubytki.

Drewno zastosowane na zewnatrz:

Nowe, stabilne wymiarowo i w ograniczonym stopniu stabilne wymiarowo drewno
nalezy przeszlifowaé. Struktura powtok wg instrukcji BFS nr 18: zagruntowac
srodkiem StoPrim Protect WN i trzykrotnie polakierowa¢ srodkiem StoAqua
Ventilack, lub StoVentilack AF.

Wskazowka: Zgodnie z instrukcjg BSF nr 18, strona 5, okna i drzwi wigcznie z ich
strong wewnetrzng nalezy traktowac jako zewnetrzne elementy budowlane.

Wskazowka: W przypadku stosowania lakieréw wodorozcienczalnych na nowym
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drewnie moze doj$¢ do uwalniania sie ligniny (zabarwienie: sktadniki drewna/od
z6ttawego po brazowy). Zalecenie: Nanies¢ dwie powtoki srodka StoAqua
Allgrund.

Czyscic¢ przy uzyciu srodka Multi-Star Gescha, usung¢ luzne elementy

i przeszlifowa¢ zszarzate drewno az do odstoniecia zdrowego drewna.
Zagruntowac¢ srodkiem StoPrim Protect WN i trzykrotnie polakierowa¢ srodkiem
StoAgqua Ventilack Satin lub StoVentilack AF.

Drewno we wnetrzach:

Nowe drewno: Lekko przeszlifowac i oczysci¢ z pytu. Nanies¢é srodek StoAqua
Emaille PU Gloss lub StoAqua Emaille PU Satin, rozcienczony z uzyciem maks.
3% wody, w celu zapewnienia réwnomiernej chtonnosci podtoza. Nanies¢ drugg
powtoke nierozcienczonego srodka.

Wskazowka: W przypadku stosowania lakieréw wodorozcienczalnych na nowym
drewnie moze doj$¢ do uwalniania sie ligniny (zabarwienie: sktadniki drewna/od
z6ttawego po brazowy). Zalecenie: Nanies¢ dwie powtoki srodka StoAqua
Allgrund.

Przygotowania

Sprawdzi¢ nosnos¢ istniejgcego podtoza Usungé powtoki o niedostatecznej
nosnosci/przyczepnosci.

Cynk, stal nierdzewna, miedz, aluminium i twarde PCW:
Powierzchnia musi byé wolna od zanieczyszczen, oleju, smaréw i produktow
korozji.

Stal:

W przypadku agresywnej atmosfery przemystowej lub mocno zanieczyszczonych
powierzchni stalowych, np. przez chlorki, siarczany, azotany:

Piaskowa¢ podtoze do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 1/2 wg EN ISO 12 944,
czesc 4.

Stare powtoki:

Jesli stara powtoka dobrze trzyma sie podtoza, nalezy jedynie dobrze oczysci¢
powierzchnie. Uszkodzone miejsca odrdzewi¢ do stopnia czystosci PSa 2 1/2,
PMa lub PSt 2, nastepnie naprawi¢ ubytki srodkiem StoAllgrund AF.

Aplikacja
Temperatura aplikacji

minimalna temperatura podtoza i obrobki: +5°C
maksymalna temperatura podtoza i obrébki: +35°C

Przygotowanie materiatu

Produkt jest gotowy do obrobki. Przed uzyciem materiat dobrze wymieszaé. Do
rozcienczania uzywac srodka StoFluid AF.

Zuzycie

Rodzaj zastosowania Zuzycie ok.

na warstwe 0,18 - 0,20 I/m2
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Zuzycie materiatu uzaleznione jest miedzy innymi od obrébki, podtoza oraz
konsystencji. Podane wartosci dotyczgce zuzycia nalezy traktowac jako
orientacyjne. Doktadne wartosci dotyczgce zuzycia nalezy ustali¢ dla danego
obiektu.

Struktura powtok Stal:
Powtoka gruntujgca: nanies¢ dwie lub trzy warstwy StoCorr Finish.

W przypadku recznego usuwania rdzy: naniesc¢ trzy warstwy StoCorr Finish.
Alternatywnie: StoPrim Activ.

Cynk, stal nierdzewna, miedz, aluminium i twarde PCW:
Powtoka gruntujgca: nanies¢ dwie warstwy StoCorr Finish.

W przypadku napraw powierzchni stalowych:
Nanies¢ punktowo powtoke srodka StoCorr Finish lub StoPrim Activ.
Powtoka gruntujgca: nanies¢ jedng lub dwie warstwy StoCorr Finish.

Aplikacja Malowanie, malowanie watkiem, natrysk hydrodynamiczny

Aby uzyskac¢ jednorodng strukture powierzchni nalezy nanosic¢ produkt za pomocg
urzgdzenia natryskowego.

Na niewielkich powierzchniach mozliwa jest réwniez aplikacja pedzlem lub
watkiem.

Produkt nanosi¢ réwnomiernie, w jednym kierunku, uzywajgc rowkowanego watka
z tworzywa sztucznego do kaloryferéw Sto-Heizkdrperwalze Schaumstoff.
Nanoszenie produktu pedzlem lub watkiem moze powodowa¢ powstanie na
powierzchni niewielkich chmurek lub pasem.

Aby umozliwi¢ naniesienie grubej powtoki, produkt nanosi¢ bez rozcienczania. Aby
zapewni¢ optymalng grubo$¢ powtoki, nanosi¢ produkt pedzlem. Minimalna
grubos¢ suchej warstwy: 80 um na warstwe w przypadku naktadania
nierozcienczonego $rodka.

urzgdzenie do natrysku bezpowietrznego:
Lepkosé: ok. 170 s/4 mm (kubek DIN)
dysza: 0,013” - 0,018”

ci$nienie: maks. 150 baréw

urzgdzenie natryskowe Aircoat:

Lepkos¢: ok. 130 s/4 mm (kubek DIN)

dysza: 0,013” - 0,018”

cisnienie: ok. 40 — 50 bardw (natrysk bezpowietrzny)
cisnienie: 3,5 bara, powietrze

urzgdzenie natryskowe Finecoat:
Lepkos¢: ok. 80 s/4 mm (kubek DIN)
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Dysza: 1,8-2,2 mm

wysokocisnieniowe urzgdzenie natryskowe:
Lepkos¢: ok. 35 s/4 mm (kubek DIN)
Dysza: 1,5-1,8 mm

Cisnienie: ok. 3—4 barow

Przed obrébka i podczas niej materiat dobrze wymieszac.
Podane wartosci odnoszg sie do temperatury materiatu ok. +20°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza ok. 65%.

Schniecie, twardnienie, czas
oczekiwania do ponownej
obrébki

Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 °C i wilgotnosci wzglednej 65 %:
pytosuchy po 2 godziny, suchy w dotyku po 3,5 godzinach, mozliwo$¢ pokrywania
farbg po 24 godzinach.

Duza wilgotno$¢ powietrza i/lub niska temperatura wydtuzajg czas schniecia.

Czyszczenie narzedzi

Wyczysci¢ przy pomocyStoFluid AF natychmiast po uzyciu.

Informacje, zalecenia,
szczegO6lne informacije,
pozostate

Jesli na przygotowang powierzchnig majg by¢ pdzniej stosowane masy lub profile
uszczelniajgce, nalezy sie upewni¢, ze produkt i materiat uszczelniajacy sg ze
sobg zgodne. Masy i profile uszczelniajace czesto zawierajg plastyfikatory, ktore
przedostajg sie do warstwy lakieru i wptywajg na nie w sposéb, ktéry umozliwia
przyleganie czgsteczek zanieczyszczen.

Utylizacja:

Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw dot. utylizacji. Do utylizacji nalezy
przekazywac jedynie catkowicie oproznione puszki. Puszki z resztkami Srodka
przekaza¢ do punktu zbiorki starych lakierow.

Dostawa
Kolor dostepne we wszystkich odcieniach DB
Opakowanie Puszka

Sktadowanie

Warunki magazynowania

Przechowywa¢ w szczelnie zamknigetym oryginalnym opakowaniu, w chtodnym
i zabezpieczonym przed zamarzaniem miejscu. Chroni¢ przed bezposrednim
nastonecznieniem.

Okres magazynowania

Najwyzsza jako$¢ produktu przechowywanego w nieotwieranym oryginalnym
opakowaniu gwarantowana jest do korca okresu waznosci, jesli zachowane byty
warunki przechowywania. Data wazno$ci jest zawarta w numerze serii na
opakowaniu.

Objasnienie numeru serii:

cyfra 1 = ostatnia cyfra roku, cyfry 2 i 3 = numer tygodnia

Przykiad: 6450013223 — produkt wazny do konca 45 kalendarzowego tygodnia
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2026 roku

Po otwarciu opakowania zuzy¢ w krétkim czasie. Naniesione zanieczyszczenia,
np. spowodowane przez zabrudzone narzedzia, mogg spowodowac¢ skrécenie
okresu trwatosci.

Oznakowanie

Grupa produktowa Lakier nawierzchniowy

Sktad
Wedtug wytycznych VdL dotyczacych powtok budowlanych
Zywica alkidowa
pigmenty biate
pigment antykorozyjny
wypetniacze silikatowe
wypetniacze mineralne
zwigzki alifatyczne
alkohole
sucha masa
Srodek zapewniajacy przyczepnosé
fotostabilizator
Srodek zapobiegajgcy skorkowaniu
zageszczacz
srodek zwilzajgcy
dyspergatory
Bezpieczenstwo Zgodnie z obowigzujgcg dyrektywg UE produkt ten podlega obowigzkowi
oznakowania.
Stosowac sie do karty charakterystykil
Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa odnoszg sie do produktu w stanie dostawy,
nieprzetworzonego.

EUH211 Uwaga! W przypadku rozpylania moga sie tworzy¢ niebezpieczne respirabilne

kropelki. Nie wdychac rozpylonej cieczy lub mgty.

Szczegodlne informacje

Zamieszczone w niniejszej Instrukcji Technicznej lub dane odnoszg sie do standardowych
zastosowan i opierajg sie na naszych doswiadczeniach. Nie zwalniajg one uzytkownika

z obowigzku samodzielnego sprawdzenia przydatnosci i zastosowania produktu.
Zastosowania niewymienione jednoznacznie w niniejszej Instrukcji Technicznej dozwolone sg
dopiero po konsultacji. W razie braku dopuszczenia do takiego zastosowania uzytkownik
dziata na wtasne ryzyko. Dotyczy to w szczegolnosci fgczenia z innymi produktami.
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Wraz z ukazaniem sig nowej Instrukcji Technicznej wszystkie dotychczasowe Instrukcje
Techniczne tracg waznos¢. Aktualne wydanie mozna znalez¢é w Internecie.

Sto Sp. z 0.0.

ul. Zabraniecka 15

PL 03-872 Warszawa
Telefon: 022 511 61 00
Telefax: 022 511 61 01
www.sto.pl
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